
Благодарим Вас за приобретение крана шарового
цельносварного марки LD®. Изделие под маркой
LDФ отвечает всем современным требованиям и
стандартам трубопроводной арматуры.

НАИМЕНОВАНИЕ ИЗДЕЛИЯ:
Краи шаровой фльноСеарной LD® для газообразных wед

КШ.L&’П. Gas 050.040.Н/п.02

НОМЕР И3ДЕПИЯ.

N2 XXXXXX от П.ХХ.2024
прЕдпРиятиЕизюпэВитЕлы:

СОО аЧет~,юСа(раждаЮтрой., 454010, Чет~*с~ Ек’~ат 47
НоРМАТИВНЫЙ ДОКУМЕНТ НА ИЗГоТОВлЕНИЕ:

ТУ 3742­001­45830744­2003
срок СЛЮКБЫ, ГАРАНТИИ, РЕСУРСЫ.

Срок службы ­40 лет, в зависимости от условий зксnлуатаLрlи,
Гарантия изготСеиТеля 60 месяцев с даты ееода а зксллуатаLуlю.
н~ He более 66 Месяцев С даты продажа при условии соСлюдения
требоеаFеlй Н~лежащегю хранения, монтажа и зксплуаТат4чи.
изложенных в данном пватсрте.
Полнь& ресурс. 10000 циклов (кроме сред с мехаFеlчвскими приме
Сями и агрессМеных Сред>, Вероятность безоткезкой работы за
назначенный ресурс не менее 0.95.

СВИДЕТЕJЬСТВО о ПРИЁМкЕ И кОНСЕРВАЦИИ.
Кран “мроеой иж~оолен, ислытак и принят в соответствии с
iт,ебоеанияии ТУ 374240146630744­2003 и призна” тодныта к
зксллуатвк4lи.
Кран испытан гтркг • 2о’Сt

отмЕткимстоды контроля производкт~ля

гтроевден визуальный и
измерительный ко.троль
по ТУ 3742­001­45830744­2003 V
На гермеlачностъ воздухом рпр
6 кгсiсм’ по ГОСТ ~3257

На про’еlость и гтлстиость водой
по ТУ 3742­Ооl­45а30744­2003: ДАТА ИСПЫТАНИЙ
PN 1,6 МПв ­ Рпр 2,4 МГIа
рМ 2.5 МПа ­ Рпр 3,5 МГIа
РМ 4,о Мпа . Рпр CO Мпа

Сварные соедикенвя выполнены по ГОСТ 16О37. 23518, 14771.
тслейма саарщииое: “юн горловиим ­ SEAL;
шеи патрубка, фпа­04а . В4АV.
Консервация проееqва по ГОСТ 9.014 п.5.1 В3­14,
Срох консереащiи I месяцев.

ко м пл ЕПНОСТЬ
Кран uюроеой цельиссаарной стальной LD®
гIаспоп руководство по зкотлуатаLети, ненСтруна4яя ло моктажу

Шарсеой кран дла спуска воздуха

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ HO Б Р А З Е Цв
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lрУчкии~ ооо счелябинскСпецГражданСтройв
454010, Челябинси, ул. Енисейская. 47I_C GА5 ПАСПОРТ 4t в­паlIQ~!@д~

ТеNфакс: +7(351) 730­47­47. +7(351) 796­30­85

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ
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Исполнение корпуса: I ~ Рабочая Среда: Rроход:
щ zцельносеарной— I o”n’ < .. х хо ~

Исполнение т а от , ф ‘х%
carl ~поприсоединению хо~ ~

к трубопроводу: 3 g­ ~ ~ ;hiiфлаНц000е— ф е 2 ос
ф ,—

подприварку— п .

муфтовое­ М ха~­ Hе
aцапковое— ц ~ ~ ; с’

шТуцерное­ LU ~ g ~ 5 cc I~конбинирован”ое ­ К ?1 ~ й
~ аас х

NV деталь Углеродистая Легирован.ея Коррозионностойкая
сталь (02> сталь (ОЗ сталь (01>

1 Патрубос~фланец Сталь 20. 09Г2С 09Г2С 12Х18Н10Т
2 Корпус Сталь2о,ОДГ2С 09Г2С З2Х1ВН1оТ

~ Пружина б5Гоцинкованная I2Х1ЗН1оТ
4 Кольцоопорное АISI 409 I2Х1ЗН1ОТ
5 Серло Ф­4К20 (РТFЕ­i­20С)

! Шаровая пробка 20Х13. АI5I 409, АI~I 304 12Х18Н1ОТ
I Шпиндвль 20Х13 12Х18Н10Т
8 Горловина Сталь 20 I 09Г2С 12Х18Н10т
9 РукояТка Ст З
10 Подшипник скольжения ф­4/ф­4К20 (РТЕЕ+2ОС)
ii Гайка самостопорящаяся Оцинкованнал сталь с Полимером
12 Уплотнение горловины Фторсилоккан

13 Уплотнение седла фторсилоксан
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дедлар’цн сеетитствки 1Р Тс 010: I*EAaC ы RU д­RUРАОВВ26012/2з
ет 04.10.2023
д.кл.р.ця. сет.етствкя 1? Тс 032: Р’ЕАЭС N RU д­RЫ.Рн4.в.051 ‘1123
от Z2.ав.2023
С.рл.фйкат светввтста’в ‘ТР iC 032; р~ЕАЗС RU с­цU.лХ21.е.оаждв/2зет
25.04.2023
ГССТР Исовеоl­2018: к’мРоСс RU.Иф7’.К00l5з ет22Л2.2023
Зксп’ртма. зилюч.нй. те Зезуяьт’т.м С’вктврннл.щвмйелап.ивСктй
аяса’рл.зы ктройуицви; 1*3211 ет 27.07.1’
С.ртвфкк’вт сеетвктстввя ГАЗСЕРТ: 1*ЮАчI.RU.I43в.000IБ ет 05.12.2022
скртифйквт ‘001..тпвнв тр’Iевакввм ктроиыаiж.”ой безопасности;
N, СдСЧ.ТС.Е.еОIЛУ,00I3в ет 21.12.202’

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСИКИ:
Г’тж’ ‚тах 70 т2хIвитвL кизс

кд.+’,..освси’втоСтвяo А

‘—~~*‘. од—*..iтьо.­ мп’
цтвреемйга+явгостамз 12

‘Иж0...вк’в~фвоо,о.рмы 6/20/40
тв*.аврат~та е.ру,иoяай леды, (С)
­дооНЗддпOт’.л. ­40., ‘40 ­‘0+”
­св”киокoжтfllп ­40_,’40 ­45...+де
Т.,аяр.o’р. р.lенд среды/с)
нж”ртд’д’т4 40.+вт 40,.. *00
. сре... кве режь’ , ­4е~ +200 ­60*200

НАЗНАЧЕНИЕ:
Краны мjаровые цельносварнье Ш® предназначены для
транслортироеки н081рессивiюго природного газа. неатрессмвньа
газообразных сред, по отношению к которьв. материалы крана
корроз”орвiостойки. Не для пкр.. Изделие используется Только
для полного перекрытия потока тракслортчруеьой среды.

РУководство no ЭКСПЛУАТАЦИИ:
Краны шаровме Lфгть”осварнье LD® готовы к ЗксллуатаLуlи. He
требуют Техническото обслтю.ааiеiя на прот,жен.в. всего срока
службы. В Lфлях профилактики, а Таюке дгв предотаращер’”
образования отложений на поверхности шара (заклинивания)
необходимо не реже одного раза а год про~рятъ подвиэкяоскь
ходовых частей путем псоорота рукоятки крана Ha 10 ­ 15
кредусоа, для проееденетв проверок герметичности no шпирщелю
применять p1­i иайтральнью слреи.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Запорние краны L0® должны примвiыться иа трубопроеодах в
качестве запорного устройства. To есть е процессе зксплуатаLцiи
должны быть полностью открытъ “ли полностью задрьпы.

ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ КРАНоВ ЗАПРЕЩАЕТСЯ:
­ ислользоважте зепорранх краное LОф а качестве регулирующ4х
устройств,
­ демонтаж <рана, произаодстао работ по пщтявmе фланцевых
соединений при наличии рабочей срадь и давления е
трубопроводе,
­ зкстшуаТас4ия крана при отсутствии офор’кленного на него
паспорта.

. применение для управления краном рычагов, удлиняюхих
плечо рукоятки,
­ использование крана е качестве опоры для трубопроводе,

вносить любые изменения а конструкlрiю звеода изготовктеле
удлинение Lцтока и органов упраепения, приварка
дополнительного оборудoваневк к арматуре (lеаноАетрое. опор и
тд.) без письменного согласования с заеодом ызготовителеы.

Претензии пе качеству можно
ркапрааитъ любым удтбiе’м еам
оюс4бом
­ на почту fак­dьась®ТdТd.лJ;
­ по ОП­коду указанному ниже.

Сервасная служба
Ваши отзьвы и предложение

ИНСТРУКЦИЯ no МоНТАЖУ:

1. Краны могут устанаалиааться на трубопроводах е любом
положении, обеспечивающем удобствo их зкслпуатвции и доступа к
ручному приводу.
2. Перед монтажом из проходных латрубков сиять Заглушки.
ЭЛля кранов квароаькк от 0N250 полнолроходной перед моктажом
удалить консарващoонрцю смазку с внутренней поверхности
патрубков растворителем или бензином.
4. При монтаже кран на горизонтальном трубопроводе должен быть
полностью отирыт
5. При монтаже крана на вертикальном трубопроводе; а) е момент
приварки верхнего конца кран должен быть полностью открыт (во
избежание повреждения искрами поверхности шара и уплотнения);
б) пр» “риварке Fеоею/ю конца кран должен &knb noniccтboo закрыт
(во избежание возаикиовения ‘вти от тегvта от сварки).
б. Перед устаиовжой крана трубопровод должен бьпъ очищен от
грязи, песка, окалиныит.д.
7. Приварку крана к трубопроеоду производить злектросааркой,
Газовая сварка допускается для прмаарюк кранов до DN 1 бо.
8. При сверке слвдует избегать перегрева корпуса крана. Корпус
считается перекре’тьки, если температура поверхности корпуса у
седел крана при сварке преаьваает ботс. Зону расположения седел
необходимо охлаждать от перегрева уалааме.вiой ветосью.
9. Запрещается прсаорачивать шар непосредственно посла сарки
(без предварительного охлаждения).
10­ недопустимо уменьшнlв строительной длины приварного
шероеоф крана т.’. эта дтв.на спе’iахьно рат4итана во избежание
перв4рева уштотченещ мJГ*за пр” ею установке на трубопровод.
11. Пр” мокгаж’ фланLфвых кранов Los необходимо провести
осмотр угmотиитж,’иых поверхностей флаiщеа. На рах не догтюю
быть забо.еi раковин и заусае1~е, а ‘веке друкия дефектов
гюеерхностей,
12. затаежа болтов на фланцевых соединениях долJюlа быть
рваномериой ло всему периметру,
13. допуск параллельноств упло’тнктельрьх поеерзпiосгей фланцвв
трубопроводви крана 0,2 мм.
14. Запрещается устранять перекосы фланцев трубопровода за счет
натягв фланцее крана.
15. Максимальная амплитуда вибросмещенна трубопроводов на
более 0,25 мм.
16, Во избежание ледроудара в трубопроеодо открыты’ и закрытие
крана производить плавно, без рывков.
17­ При монтаже и зксллуатащiи краное должны выполняться
требования безопасности по ГОСТ 12.2,063,
18. При подьеме к/или транспортвровкв шаровью кранов с помощью
мвканичвскик подьемнык средств запрещается осуществлять
крепление к/или захват за ружоятю4, ситурвалы редукторов или чести
злвктро­, пнеамо­. грщроприаодое.

ВОЗМоЖНЫЕ ОТКАЗЫ И КРИТЕРИИ ПРЕДЕЛЬНЫХ
СоСТОЯНИЙ:

i. к погвнLвlально возможным отжвзам ерматурм относятся;
­ потеря плотиости и прочности материалов корпусных деталей и
сварнех швов;
­ потеря герметичности по отношению к внешней среде по
подвижным уплотнениям;
­потврягерме’вчностиза’вора; ‘О Б Р А З Е It
­ невьюолнвние функции ~от’рытив­закрьктне”,
2. К критериям предельного состояния арматуры относятся:
. начальная стадия наруоюнwя Lфлостчтстзi корпусных деталей,
­ возникновение трещин на основных деталях корпуса;
­ заютиниаание шаровой пробки.

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ, ТРАНСПоРТИРОВКИ И УТИЛИЗАЦИИ:

Краны шаровме LOS долаоoы храниться а скледских помвщениях
рии под навесом заLцищенным от прямых солнечных лучей и
удаленных не менее чем на метр от те<птоязлучающих приборов.
При нарушении целостности заасдской упаковки производитель за
лакокрасочное покрытие огвегствениоств на несет
Пр” ‘ранслортировке и хранении кран должен находиться о
отжрытом положении.
Проходные отверстия при хранении и транспортировка должны
быть закрыты заглушками,
Транспортировке осуществляется всеми врщами транспорта в
соответствии с правилами перевозки грузов,
Утилизацию кранов осуществлять в соответствии с Гост 12.2.063 5
п 13.

‘О Б Р А З Е Цв

ж
ВНИМАНИЕ!

Шаровые кра~ы LD®
кате горическ и
запрещается

бросать.


