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Благодарим Вас за приобретен”, Крана шароаого
Цельносварного марки LD®. Изделие под Маркой
LDФ отвечает всем современным требованиям и
стажщартам трубопроводной армаеурь,.

НАИМЕНОВАНИЕ ИЗДЕЛИЯ:
Кран шаровой цельносеарн& L0® для газообразных сред

КШ.L4.Ф. Gas О5О.040.Н/П.02

НОМЕР ИЗдЕЛИ~

Ю ХХХХХХ От ХХ.ХХ.2024
гwЕЦIWИЯ1иЕиЗтО108ИтЕЛЬ:

000 кЧе’~.оСла(ре.щаСqюйе’ 454010’ Че,(иа Еюс~ач 47

НОРМАТИВНЫЙ ДОКУМЕНТ КА ИЗГОТОВЛЕНИЕ:
ТУ 3742­001­45530744­2003

СРОК СЛЮКВЫ, ГАРАНТИИ, РЕСУРСЫ,
Срок службы 40 лет’ о зависимости от условий зксПлуатаl,уlи.
Гарантия изготоектеля . 60 месяцев с даты ввода а зксялуатаLуlю.
но не более 6’ месяцев с даlы Продажи ПРИ усЯЮеI4и соблюдения
требований недлежащего хранения, монтажа и зксллуатаlуiи.
изложемьа а данном Паспорте,
ПолFанй ресурс ­10000 Lуlклоо (кроме Сред С механичесю’ми приме
сями и а.рессиеньLх сред)’ Вероятиость безотказной работы за
назначенный ресурс не менее 0.95.

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ГТРИЁМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ.
Кран шароеой изтотоелен, испытан и принят е сосТ’аттвии с
требованиями ‘ТУ 3742­001.45630744­2003 и признан тодным к
зксллуата’44­’.
Краниспь’тачпрмг. 20С:

ОТМЕТКИМЕТО~Ы КОНТРОЛЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ

Проведен визуальный и
измерительный контроль
no ТУ 3742.001.45630744­2003

на гериетинн~ воздухом Рпр
б erc/o’q’ no ГОСТ 33257

На про4ностЬ и тшоп4остъ водой ИСПЬ~АНИЙ
no ТУ 3742.ф1.45630744­2003: ‘
РМ т .6 МПа­ Рпр 2,4 МПа
РМ 2.5 МПа­ Рпр 3,8 МПа
РМ 4.0 Мпа’ Рпр 5,0 МПа

Сварные соединения оьmолнены no ГОСТ 16037, 23518, 14771,
Клейма свара4lкое: woe горлоеины ­ SEAL,
“вы латрубха. флаща ­ 84АV.
Консареаа~м проведена no ГОСТ 9.014 п,5.1 53.14.
Срок консер~рiи 12 МесяЦее’

КОМ RJ1EKTHO СТЬ
Кран шароео. Lфльносаарнсй стальной LD®
яаатсрт руктодп’О no жо’Тлуатак*lи, и.стружкlя no монтажу

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ~О Б Р А З Е It~
NO деталь Углеродистая Легироеаиная Коррозионностойкая

сталь (02) сталь <ОЗ) Сталь (01)

‘Т Патрубок,фланец Сталь2О,09Г2С 09Г2С 12Х18н10Т
2 Корпус Сталь2О,09Г2С 09Г2С 12Х1ВН1ОТ
з Пружина б5Гоцинкоеанная 12Х1ВНI0Т
4 Колbцо Опорное АisI 409 12Х18Н1ОТ
5 Седло Ф­4К2О (РТFЕ+20С)
б Шаровая пробка 2ОХ13, AisI 409, AIsI 304 12Х18Н1ОТ

L Шпиндель 2ОХ13
В ГорловИна СТалb2О I ОДГ2С 12Х18I­I1ОТ
9 Рукоятка Стз
10 Подшипник скольжения ф­4/ф­4К2С (РТFЕ­s­2ОС)
II Гайка самостопорящаяся Оцинкованная сталь с полимером
12 Уплотнение ГОРЛОВИНЫ ФтОрсилоксан

13 Уплотнение седла Фторснлоксаи

УСЛОВНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ

lint
lint
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д.кл’ракаея С°СТ’Т’Тб”Я IF ТС 010; IёЕАЭС N RU д.яU.РАеаВ.25012йз
от 0410.2023
двал’яацк’т 000тваткт•кя w тс 032; I,&ЕАЭС N RU д­RUРАо4В.тбI “‘23
от 23.05.2523
С.ртифйки кооткезс’.и” IF ТС 032; HOEAaC RU С­йUJ’Х21.е.еозавJ2З от
Л.е6.2023
ГОСТ Р НСО 9501­2016; 0” P0CC RU.HBTO.KOeliz ет 22Л 22123
Эесв.ртка Завлюювкяе “0 “зтльтт.мк’нкт.р00­зт’йдааолетжк.ской
зкСлвртиаЫ “родувми: к’” 32i1 от 27.071’
С.ртифвк.т соетитствая ГА3СЕРт: 0”ЮАЧI.RU140100015 ~т 05.122022
Сертификат соотеетстаи. тр’бо.аi*нвм ктраиЫалеииой беаота’восте;

н, сдсч.тс.а.е01.ту.001зе от 22.02.2021

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
)ъраветр’ С*ло~ за зхтбнтат. кахс

кЛаккт—т’*ко’**тжГОстаН4 А
двела,леоа,аеi’ты.я.. мПв
­ тв*вOаееI Гн то ЮСТ а542
•‘жои*егкмokееа,’*~к* 1.я)2Я40
Г,,тярнтре Сетеакщай мяты, IT)
.да оНЗОкnIl “л­ ­40 ­*40 “0 *05
­‘вме,DНЗООГН1 40*40 45... “а
Те.еара*уо. «ана туеаы (ТI
­тF,роа.елоГяJ .40.,.d0 40*00
.преаегехоо4,а.аля.4 .40.озОе “0,+200

НАЗНАЧЕНИЕ;
Краны шаровье цельносаарньо LOB предназначены для
трансяортирОвки неагрессианого природного газа. неаарессивных
ГазообразнЫХ сред. по атношениЮ к которым материалы крана
коррозиониосгойам, Не для паР.. издепиа “слользьется только
для полного перекрытия потока тренсяортжруемой сражы.

РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ:
Краны шаровые цельнОсварные LOB готовы кзксттгуатаб4iи, He
требуют технического обслуживания на протяжении всего сроке
службы, В цепях профоатапю(и. а таюке для Прщфтвращечия
обрвзоваоеiя отложений на поверхности шара (звотиlеlаания)
необходимо не реже одноГо раза в год проеерять Подвижность
ходовых частей путем поворота рукоятки крана ва 10 ­ 15
градусов. для проеедения проверок герметичности no шпиндепю
прмиенеть pH нейтральные спрем.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Залорные краны LOB должны применяться на трубвпроеодах е
качестае аапорного устройства. то есть е процессе хсллуатаo4lи
должны быть Полностью открьпм или полностью закрыты.

ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ КРАНОВ ЗАПРЕЩАТСЯ:
­ ислользоаание закторнмх краноа LOB в качестве ртулирующих
устройств,
­ демонтаж крана, производство работ по подтяжке фланцевых
соединок’еiй при напичии рабочей среды и давленая в
трубопроводе.
­ зксллуатеLия крана при отсутствия оформлео.iа­о на него
паспорта,

­ применение для управления краном рьачаГоа. ‘длиняю’фlх
плечо рукоятки.
­ использование крана е качества опоры для тр’iбопроеода,
­ вносить пзобые изменения е конструк~iю заводе Изготоаителя
удямнение (хзтока И орfанов управления, приварка
дополнительнот’о оборудования к арматуре (мвномаwоа, опор и
тд,) без письменного согласования с заводом изготоемтелем.

Претензии по качеству можно
направить любым уАобным вам
слособои.
­ на почту feedback®Idtd.nJ,
­по ОР­коду, указан­Iому носке.

~l~i

Сервисная саужба
баки. отзывы и предложения

ИНСТР~ЩИЯ ПО МОНТАЖУ:

1. Краны могут устанавливаться на трубопроводах е любом
положении, обеслечивающем удобстао их зесллуатацеи и дос’упа к
ручному приводу.
2. Перед монтажоА из проходоанх патрубков сиять заглушки.
элля кранов м~ровмх от 0Н250 полнолроходной перед монтажом
удалить консараат4чонную смазку с внутренней поверхности
патрубков растворителем или бензином.
4. При монтаже кран на коризонтальном трубопроводе должен быть
полностью открыт
6­При монтаже крана на вертикальном трубопроеоде: а) в момент
приварки верхнего кооща кран должен быть полностью Открыт (во
избежание Повреатдеоета искрами поверхности шара и уплотнения);
б) при приаарже евочего коща кран должен быть полностью Захрьл
(во избежание возоеiаiоавиия тяг” от тепла от савркж).
б. Перед установкой крана трубопровод должен быть очищен от
трязи. песка. окалиови итд.
7. Ilрнварку крана к трубопроеоду производить злектросааркой.
Газовая саарка допускается для прмваркн краноа до ON 150,
0. При саарке следует избегать перегрева корпуса крана. Корлус
считается парегретьм, если температура поверхности коргуса у
садел крана пр” саарке превышает бо°С. Зону расположений седел
необходимо охлаждать от перегрева уелажяенной ветошью.
9. Заатрещается проворачивапь шар непосредстаенно после сарвж
(без лредеарительного охлаждения),
10, Недопустимо уиеньшениа строительной длины прiварното
шароеого крана т.к. эта длина слеа~iально рат4ит’на во избежанче
перекрееа уштоюiекчя шара пр” его усганоехе на трубопровод.
II. (“р” монтаже флаье.яаа х краиое LOB необходимо проеасти
оалотр уплотиителм.фк лсеерю.остей флаоафв. Ha “Iх не доткахю
быть забомн раковом и заусакюе, а таете друтих дефектов
поеерза*осГей.
12, Затяжха болтов на фланцавых соединениях должна быть
рааномерной no всему перииетру,
13. допуск параллельнос’ти упло’тнительных поверхностей фланцеа
трубопроеодаи крана 0.2 мм,
14. Запрещается устранять перекосы фланцев трубопровода за счёт
натяга фланцев крана.
15, Максимальная ампгтитуда вибросмещения труболроводов не
более 0.25 мм,
16. Во избежание тт~дроудара в труболроеоде открытие и закрытие
крана Произаодить плавно, без рывков.
17. Пр” монтаже и зксплуагакiи кранов должны выполняться
требоеания безопасности no ГОСТ 12.2.063.
16. При лодьеме осlили траислорпlроаке шароаьа< краиов с помощью
механическоят подьемных Средств залрещается осуществлять
крегитение юь’ли захват за рукоятки, ~итуреалы редукторое или части
электро­. пневмо­. гидролриеодое.

ВОЗМОЖНЫЕ ОТКАЗЫ И КРИТЕРИИ ПРЕДЕЛЬНЫХ
СОСТОЯНИЙ:

I. К потен~уiальою возможным отказам арж.атурм относятся:
­ потеря тшотиостм и прочности материалов корпусных деталей и
саарньа люоа;
­ потеря герметичности по отиошеното к внеоoаiей среде по
подвижным уплотнениям; ‘о ь р А з Е ц»
­ потеря герметичности затаора;
­ невыполнение функL~1и оттрытже­закрытиv.
2. К ерктер”ям предельного состояния арматуры относятся:
­ начальная стадия нарушения Целостности корпусни.х деталей;
­ возниюoоаение трешюач на осноанькх деталях корпуса;
­ заклинивание шароаой пробки.

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ, ТРАНСПОРТИРОВК~ И УТиЛИЗАЦИИ:

Краны шаровые LOB должны храниться в складскоет помещениях
или под нааасом, защищенньал от прямых солнечних лучей и
уделеюiмх не менее чем на метр оттетатоизлучеющих приборов.
При карушаоеiи целостности заводской упаковки производитель за
лакокрасочное покрытие ответственности He несет,
При транспортировке и хранении кран должен находиться е
открытом положении.
Проходные отаерстия при хранении и транслор’нровке долаае~
быть закрыты заглушками,
Транспортировка осуществляется всеми еждами транспорта е
соответствии с правилами перевозки грузов.
Утилизащ.ю кранов осуществлять а соответствии с гост 12.2.063
л 13.

‘О Ь Р А З Е U’

ВНИМАНИЕ!
Шароеые К~ВНЫ LD®

КЗТ~Г0~ИЧ~СКМ

запрещается

бросать.


