
	
  
ПАСПОРТ	
  №___________________________	
  от	
  _____2014г.	
  

На	
  сварные	
  фасонные	
  части	
  из	
  высокопрочного	
  чугуна	
  с	
  
шаровидным	
  графитом	
  для	
  напорных	
  трубопроводов	
  
нормального	
  (10	
  кгс/см)	
  и	
  повышенного	
  давления	
  (16	
  кгс/см)	
  

Сварные	
  фасонные	
  узлы	
  изготовлены	
  согласно	
  	
  
ТУ	
  1468-­‐041-­‐50254094-­‐2001.	
  
	
  

Присоединительные	
  размеры	
  сварных	
  фасонных	
  узлов	
  
соответствуют	
  размерам	
  литых	
  фасонных	
  узлов	
  согласно	
  ГОСТ	
  
5525-­‐88.	
  

Разрешение	
  на	
  применение:	
  	
  Сертификат	
  соответствия	
  	
  	
  
№≠м	
  РОСС	
  RU.АГ83.Н00459	
  	
  от	
  	
  	
  19.03.2012г.	
  
	
  
	
  

Сварные	
  фасонные	
  части	
  изготавливаются	
  разных	
  
типоразмеров	
  по	
  требованию	
  заказчика	
  в	
  зависимости	
  от	
  
условных	
  проходов	
  трубопроводов	
  из	
  трубы	
  напорной	
  из	
  
высокопрочного	
  чугуна	
  с	
  шаровидным	
  графитом	
  

Гарантии:	
  Производитель	
  гарантирует	
  соответствие	
  
продукции	
  требованиям	
  ТУ	
  1468-­‐041-­‐50254094-­‐2001	
  при	
  
соблюдении	
  транспортировки	
  и	
  хранения,	
  установленных	
  настоящим	
  
стандартом.	
  
Паспорт	
  выдан	
  на	
  	
  ТФ_________х__________РУ10	
  	
  

в	
  количестве	
  _____________	
  шт.	
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1.	
  Свойства	
  сварного	
  соединения	
  (не	
  менее)	
  
1.1.	
  предел	
  прочности	
  на	
  разрыв,	
  МПа	
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1.2.	
  угол	
  загиба,	
  градусы	
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1.3.	
  твердость	
  в	
  околошовной	
  зоне,	
  НВ	
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2.	
  Испытано	
  пневматическим	
  давлением,	
  кгс/см	
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3.Испытано	
  гидравлическим	
  давлением,	
  кгс/см	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  35	
  


