
ООО ((Торrовый [ом АflЛ>>

Юридический адрес: 1О7О76, г. Москва, ул. Стромынка, д,21, корп,2

ПочтовыЙ адрес: 14О48З, Московская область, Коломенский район, пос. Радуrкный, д,45

Телефон/факс: +7 (496) 619-26_16 info@adl.ru www,adl,ru

пАспорт

ый диGковыЙ торговой ,тип ЗПВС,3ПВЛ,3ПТС, ЗПТЛ, ЗПСС

Конкретное обозначение изделия:

iзЪ o+sl грАнвэл@ 3атвор Поворотный,Щисковый зпвс, FL(w)-З-

Ь+Ъ-йlrr'-г, !уOаО, Ру16, межфланцевый, рукоятка, корпус - GG25, диск
- GGG40, седло - EPDM, Траб=,15."+95С

грАнвэлФзп вл FLN(W) - 5 - DN - MN - Е, PN

1. Торговая марка затвора дисковоrо поворотного

2. 3атвор поворотный

3. Область применения:

ВС - водоснабжение стандарт (диск 3, седло Е)

ВЛ - водоснабжение специальный Ииск 5, седло Е)

тс - теплоснабжение стандарт (диск 3, седло НТ)

ТЛ - теплоснабжение специальный (диск 5,

седло НТ)

СС - специальное исполнение

4. МатериалЫ и комплекrующие (расшифровкадана ниже)

5. Номинальное давление PN 2,5/1,6/1,0 МПа

Дата изготовления затвора
паспорта):

оЬо *торговый дом 4дД,,r_l999l1
о прохох<дении приемо,сдаточных

ry 37о0-оо1 -8 1 67 3229-2оо7

17844-1 l 2о17

!:ffi:Ж:ротные дисковые ГРАНВЭЛ@, изготавливаем::_:",ii"i:лII"л',]^'^'-l9];i,'.'"1'"Тj-1%'J;#',нii;:'.1.ъ,'1Ёах 
теплО-,

водоснабжения, вентиляции и кондиционироa"r""Ъ* ,"д"*"о", ", требующее специального обслуживания, запорно-реryлирующее

устройство.
Рабочая среда:
Класс

пищевые продукты, питьевая вода, техническая и морская вода, га3, агрессивные среды,

]п.fи :tятвоDов повоDотных дисковых ГРАНВЭЛФ - А по ГоСТ 9544-2015, ,,

продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР Тс N9 RU д-RU,рА0l,В,27451 до З0,07,2017г,

Декларация соответствия тР Тс N9 RU д_RU,рАо1 ,В ,27625 до З0,07,2020г,

Сертификат соответствия тР тс N9 RU с-RU,АизO,В,0220З до 09,02,2021 г,tпt



ооо ,.Торговый Дом АДЛл
iОэидический адрес:107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.21, корп.2
i]очтовый адрес: 14048З, Московская область, Коломенский район, пос. Радуокный, д.45
Телефон/факс: +7 (496) 619-26-16 info@adl.ru www.adl,ru

tпt
Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-ВU.РА01 .В,27 451 до З0.07.201 7г.
Декларация соответствия ТР ТС N9 BU Д-RU,РА0l.В.27625 до З0.07.2020г.
Сертификат соответствия ТР ТС Np RU С-RU.АИЗO.В.02203 до 09.02.2021 г.

l



ооо .,Торговый floM АflЛl>
Юридический адрес: 107О76, г. Москва, ул, Стромынка, д,2.1 , корп, 2
Почтовый адрес: 14048З, Московская область, Коломенский район, пос. Радуrкный, д. 45
Телефон/факс: +7 (496) 619-26-16 info@adl.ru www.adl,ru

Viton FРМ Viton
Fрм flавление и темпераryра зависит от параметров рабочей среды

(маркировка
желтым цветом,

обозначение на седле V)

Viton GF Viton GF ,Qавление и темпераryра зависит от параметров рабочей среды
(маркировка

желто-зеленым цветом,
обозначение на седле VF)

Viton BlO Viton
Blo ,Щавление и темпераryра зависит от параметров рабочей среды

(маркировка
желто-оранжевым цветом,
обозначение на седле VB)

- в кратковременном режиме
* - Рраб до 1,2 МПа

llаименование парамётра
Материал корпуса

затвоDа
Минимальная температура
окруокающей среды, "С ***"

Максимальная температура
окружающей среды, "С

климатическое испол нение
по ГоСТ,'5,150-69

GG25 _5

+40

уз.1
GGG40 15 уз

GGG40.3 -2з уз
WcB -29 уз

Lcc/LcB -34 уз
сF8м -40 уз

SS

ЕЕьdrtJoFoEбrо
9хб

ЁЁЕ

Назначенный ресурс 5000 циклов -

Назначенный срок слркбы 30 лет

Средний срок хранения

36 месяцев (при избежании образования конденсата, прямого попадания
солнечных лучей и ультрафиолета, хранения под прямым воздействием
кислорода и озона, контакта с растворителями, жирами, маслами,
нефтепродукrами, кислотами и т.д.)

DN, (мм)
90" 80, 70, 60" 50, 40" 30" 25"

40 68 60 38 22 15 9 4,3 2,5
50 112 90 60 45 2з 14 7,7 tr

65 172 138 90 70 36 22 12,9 8.6
80 258 207 1з8 110 54 33 ,19

lJ
100 474 410 260 200 103 63 36 zч
125 970 860 540 420 215 ,lзз 76 52
150 1 680 1420 890 690 353 215 125 146
200 2800 2з50 1510 1120 603 360 215 146
250 4з1 0 з700 з1 90 ,l850 990 580 з36 224
з00 6465 521 5 3490 2670 ,lз80 860 475 з27
350 8620 6980 4395 35з5 ,l896

1 
,l20 645 4з0

400 10775 931 0 5600 4395 2285 ,|465 775 560
450 1 5086 12700 7930 6,120 31 90 1 980 1077 775
500 1 8965 ,l5085 9900 7500 3965 2415 1 380 970
600 24137 20700 14225 ,l0,1з0 5260 з275 ,l895

1 293
700 з6000 25з00 ,17100

1 0600 5980 3860 1 990 ,1350

750 40500 27400 1 8400 11450 71 50 4з50 2125 1 560
800 44000 29000 20000 1 2500 8200 4500 2200 1 600
900 58000 42000 29000 1 7500 1 0400 6,100 2з00 ,l800

1 000 80500 59200 37500 23000 1 3500 8700 3800 2500
1 

,100 97586 72540 54560 28650 18210 ,10560 6350 4450,1200
1 
,l0500

82000 61 500 35500 22600 1 2500 7800 6200
1 400 ,l70500

1 45800 85700 45685 28950 1 5256 8568 5680
1 600 220з50 1 98450 1 1 0325 59452 з7850 20568 1 0952 6456

Примечание: .ч - расход воды через затвор при 20'С и 1кгтемпераryре 20 "С и давленииt*- Назначенный ресурс для DN > 400 , 2ОOО циклов, для DN < 40о _ 5ооЬ циБов. При достижении предельных показаний назначенного ресурсанеобходимо произвести замену уплотнений и вryлки.
**-* Приведены данные справочные, для точности звонить инженерам А.ЩЛ

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

flекларация соответствия ТР тс N9 пU д-RU.рАо1 .В ,27451 до ЗО,О7.201 7г.
Декларация соответствия тР тс N9 RU д_вU.рАоl.В ,27625 до 3О.О7,2О2Ог.
Сертификат соответствия ТР Тс N9 RU с-RU,Аизо.В.022ОЗ до 09,О2.2О21 г,



ооо ,,Торговый !ом АflЛ>>

ЮридическиЙ адрес: 1 О7О76, г. Москва, ул. Стромынка, д,21,

Почтовый адрес: 14О483, Московская область, Коломенский

Телефон/факс: +7 (496) 619-26-16 info@adl,ru www,adi,ru

корп.2

район, пос, Радуэкный, д.45

PN, l DN,
(МПа) I (мм) Управление

масса
С резьбовыми проушинамим/Ф ФlФ

0/1,6

25

С рукояткой
MN

,1,9

32 1,9

40 2,1
2,4

2,9 з,3
3,650

65 3,0
80 3,6 5,2

100 4,4 6,8

125 6,6 10,3

150 7,6 11,5 10,9

25

С рукояткой
мR/мRR

1,9 2,4

1,9 2,6
2,632

40 2,1

50 2.9 3,5

65 3,0

80 3,6 5,3

100 4,4

125
150

6,6 ,э

7,6 11.7 11,2

19,,t 14,6
200 11,4

3,02
25 2,7

з2 2,7
40
б

2,9
3,7 3,87

4,26
65 3,8

5,75
80 4,3
,100 5,1 7,37

125 7,5 10,84
,150 8,5 12,5 11 ,5

200 13,4 2з,7 15,55

250 24,9 з5,5 29,2

300
350

с 35,1 51,5 4Z,

зо7 60 63,68

400 редуктором
MDV

64,9 91 89,9

450 98,3 127 1 19,3

500 142,0 163 165,3

600 219,0 258 246,5

700 283,0 351

750 о запросJ
800 480,0 502

900 555,0 59з
100 675,1 78з

1 100 По запросу
1 200 1 150,6

,l 120
,1400 1792

1 600 по запросч

2,5 в зависимости от диаметра, типа управления и типа присоединения уточняйте у компании и3rотовителя,

технические редукторов мя затворов

Сврия Q

характеристики

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента таможенного союза

Декларация соответствия тР тс N9 RU д-RU.рА01 ,В .27451 до 30,07,201 7г,

Декларация соответствия ТР Тс N9 RU д,RU.рАol.В.27625 до 30.07,2020г,

Сертификат соответствия тР тс Ne RU с-RU.АизO.в.02203 до 09.02,2021 г.

Серия Х
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зависимости от нагрузки на редукторе.
-- Без массы и

ffi:.:|..::.-|..'.'.'||l..'l::...;::'-:l|:...:.:.,.:::,:::|:.:|
еиl

Размеры, (мм)

А ,ь :В.,,, ]:::,d ;:::,Рr;:::] h н L

х-21 43,5 67 84 4 12 25,5 52 118 F05/F07

{.4]',l1 52,5 82,5 112 4 12 30 63,5 126,5 F07lF1 0

х_61 61,25 100 120 5 15 35 77 165 Flо/F12

А ;ll:llb Е ,,:r,'....,d _., D h :,::,',l'J:. ]]::В];l,]

Q_800-S 68,75 1 0 135 5 15 42,5 90,5 213 F1o l F12

Q_2000-S 96,5 150 180 6 20 50 100 226 F12lF14lF16
Q-4000_S

,137,5 2 0 282 6 20 54,5 128 300 F16/F25

Q-6500-S 1з7,5 210 282 6 20 54,5 128 зз2 222 F16/F25

Q-12000-S 180 272 376 6 20 63,5 135 363 253 F25 / F30

Q-24000-S 252,5 350 510 8 25 85 ,188,5 442 з65 F25lF3O/F40

o-32000-S 252,5 з50 510 8 25 85 188,5 442 365 F25lF3O/F40

Гарантийные обязательства
гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев с момента ввода

гарантия распространяется на оборудование, установленное
в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента продажи,

и используемое в соответствии с правилами пользования,

транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации,
вiйймдirиЁr Сервйсный отдел принимает претензии по качеству только при предъявлении паспорта на и3делие,

tнt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза' 

Декларация соответствия тР тс Ne RU д-RU.рА01 .В .27451 до 30,07,20,1 7г,

[екларация соответствия тР тс N9 BU д,RU,рА0l.В.27625 до З0,07,2020г,

СЪртификат соответствия тР тс Ns RU с,RU.Аи3O.В.0220З до 09,02,2021 г,

редчктора

}динительные разi, аrrы Dёл, ,ктооов сеDии
,,,::Jцfi::: l

hапir!тппа

tапы. [мru



ООО ,,Торговьlй !ом Д.ЩЛ,,

Юридический адрес: 1 07076, г, Москва. ул. Стромынка, д.21, корп. 2
Почтовый адрес: 14048З, Московская область, Коломенский район, пос. Радуlкный, д.45
Телефон/факс: +7 (496) 619-26-16 iпfо@аdl,гч wwrv.adl,ru

РУКОВОДСТВО ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

Gведения о конструкции, принципе действия, характеристиках (свойствах) оборудования
3атворы поворотные дисковые поворотные "ГРАНВЭЛ" типов ЗПВЛ, ЗПВС, ЗПТЛ, ЗПТС, ЗПСС,
изготавливаемые согласно ТУ 3700-001-В1673229-2007, предназначены для установки в качестве запорного
устройсгва, полностью перекрывающего поток рабочей среды, для пищевых продукгов, питьевой, технической,
морской воды.
Отличительной особенностью затворов ГРАНВЭЛ является их сборно-разборная конструкция, по3воляющая
проводить ремонт затвора пугем замены его комплектующих,
Управление затворами производится вручную, также возможно присоединение пневмо- или электропривода.
Конструкция корпуса подходит для большинсгва условий в промышленности, !ля защиты от вредных внешних
воздействий корпус имеет эпоксидное покрытие как снаружи, так и внугри. Рабочая среда с корпУсом Не

контактирует.
Наклейка с маркировкой наносится корпус затвора, расшифровка условного обо3начения приведеНа В

паспорте изделия.
Габаритные и присоединительные размеры в соответствии с ТУ 3700-001-В1673229-2007.
показатели энергетической эффекгивности, перечень материалов основных деталей ука3аны в паспорте
изделия.
хранение и эксплуатация, техническое обслуживание, ремонт и периодическое диагностирование
дисковых поворотных затворов
"l. К установКе в трубопрОвод и обслуlКиваниЮ затвора допускаетсЯ только квалифицированныЙ рабочиЙ
персонал.
2. 3апрещается эксплуатация затвора при отсугсгви и эксплуатацион нои документаци и ;

3, Затворы допускаются к эксплуатации на параметры среды, не превышающие указанных в паспорте.

внимдниЕ! Гарантийные обязательсrва не предоставляются если затворы используются не по на3начению с
жидкостями, при рабочей температуре или давлении, которые выходят за пределы рекомендованных
показателей. Необходимо учитывать то, что информация, приведенная в описании в отношении температур и

областей применения, является ориентировочной"
4, Техническое обслу,lкивание и ремонт затворов проводят в соответствии с принятой на конкретных объекrах
стратегией технического обслуживания и ремонта,
5. Оборудование должно храниться в упаковке предприятия-изготовителя в сухом, защищенном от

воздейсгвия атмосферных осадков месте.
6. Открытие и закрытие дисковых поворотных затворов производится при помощи соответствующих

рукояткИ или привода, которые поставляютсЯ вместе с дисковым поворотным 3атвором. Открытие и

закрытие поворотных затворов следует производить плавно во избежание гидравлических ударов.
хранение поворотных затворов производится в заводской упаковке и в отапливаемых помещениях.
Категория условий хранения - Ж,1 по гост 15150_69. При отсрствии заводской упаковки для хранения
поворотные затворЫ следуеТ упаковатЬ в плотныЙ полиэтилеН или промасленную бумаry. Следует
избегать образования конденсата. Избегайте прямого попадания солнечных лучей и ультрафиолета, не

храните затворы под прямым воздействием кислорода и озона. Избегайте контакта с растворителями, жирами,
маслами, нефтепродукrами, кислотами и т.д. После длительного хранения следует произвести ревизию
на предмет видимых разрушений, растрескивания или потерю свойств эластичности СедЛОВОГО

уплотнения.
Не допускается использовать затвор при возникновении кавитации.
Еспи ВЫ сголl+lулисЬ с трудносrямИ в упр€ш]ениИ затвором, коюрый rclкoeтo время нахqдился на ранении, тL|.lаrельно

протрите ею Фяпкой и нанесиrе небольчле копиr]ество силиtоновой смазlм на поверхносrь контакв ме)цу кшlьцом и диском
(Не сплазывайге з€Iтворы обьнной юнсисгентной или х<идюЙ смазкоЙ. Иоrользуйте только силиlФновый аэрозоль или

сflец4альl-{уlо смазlry типа Klr.beByrr0-r), Осучрсгвшrе неоФлько огr9ьггий и заtрьrмЙ, поlcl двюl€ни!е не сЕнет равНомеРНЫМ.
3авор гогов к эксплrуатЕll+4и.

3апрещается использовать поворотные затворы, имеющие растрескивание седлового УплОтнеНИЯ.
7. При оксплуатации дисковых поворотных затворов необходим ежегодный профилакrический осмотр
(периодическое диагностирование). А также необходимо производить замену седлового уплотнения пО мере
его износа. Эксплуатация дискового поворотного затвора потерявшего герметичность не допУскаетСЯ.
в, Для коррекгной работы установленного на трубопроводе дискового поворотного 3атвора следУет
совершать 2-3 операции открытия/закрытия ежемесячно,
9. При эксплуатации затвора на рабочей среде, содержащей абразивные частицы и химические добавКи,
необходимо согласовывать возможность применения у инженеров Компании А,ЩЛ.
"lо.При рабочей температуре среды свыше +'l00"C рекомендуем использовать диски и3 нержавеющеЙ
стали.
ВНимдНИЕ! Избегайте контакта с химическими веществами (растворителями, жирами, маслами
нефтепродукгами, кислотами и т.д.).
Руководство по установке и монтажу
!о начала монтажа необходимо произвести осмотр изделия. При обнаружении поврех(дений, дефекгов, полученных в результате
неправильной транспортировки или хранения, ввод изделия в эксплуатацию без согласования с продавцом не допускается.
при монтаже затвора поворотного необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев, На них не должно быть

забоин, раковин, заусенцев, а Talot(e других дефекгов поверхностей. затяжка болтов на фланцевых соединениях должна быть

равномерной по всему периметру.
При установке затвора (и фланцевых прокладок) в заранее смонтированныЙ трубопровод рассгояние меll{4у концами труб должно
быть замерено таким образом, чтобы не повредить соединительные поверхности. Однако зазор не должен быть бОльШе, ЧеМ

необходимо, чтобы при установке не возникало дополнительных напряжений на трубопроводе.
Входной контроль и приемка затворов ГРАНВЭЛ должны производиться в соответствии с установленными на предпРиЯТИИ
порядками и нормами, не противоречащими законодательсгву РФ,
Монтаж поворотных затворов следует производить только между фланцами воротниковыми (ГОСТ 12821-80), PN1,6, 1 исп, 1 ряд.*
1. Использование фланцев с внуrренним диаметром меньше номинального диаметра засJ]онки может привесги к блокировке диска,
что в свою очередь вызовет серьезное повре)t(цение диска поворотного затвора (рис. 1).

2 В случае использования фланцев с внуrренним диаметром больше номинального диаметра 3атвора фланцы не будр

Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
!екларация соответствия ТР ТС N9 BU Д-RU,РА01 ,В .27451 до 30.07.201 7г.

!екларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РА0l.В.27625 да 30.07.2020г.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С-RU.АИ30.В.02203 до 09.02.2021 г,

' 
lяепраапль*r1

Р*r,2 {!&прпеsльяо)

tпt
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полностью 3акрывать седловое уплотнение, что может привести к поврецдению и деформации седлового уплотнения (рис. 2).
Перед началом MoHTEDlGl Batcto убqдггьФ, что внугренний диамgгр фланцев соответствует номинальному диаметру дискового
поворотного затвора (рис. 3)
Примечание: *flля дисковых поворотных затворов DN 1000, l200 возможно использование воротниковых фланцев (ГОСТ 12821-
80) 1 исп,2 ряд.
Положение на трубопроводе и процесс установки (ввод в экс]rлуатацию)
1, Фланцы должны располагатьсЯ плоскопараллельно по отнощению друг к друry на расстоянии, обеспечивающем свободное
(без лич.lних усилий) размещение мех(ду ними затвора.
2 При установке дисковых поворотных затворов прокладки не используются.

устанавливать в горизонтальном положении штока (*30'), особенно при применении затворов в средах, содержащих абразивные
частицы.
4, Перед усгановкой необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев. На них не должно быть забоин,
раковин, зауGенцев, а таюке других дефепов поверхностей.
5. Перед началом монтажа диск поворотного затвора необходимо немного приоткрыть, но так, чтобы диск не выходил 3а
корпус дискового поворотного затвора (рис. 4).
6. Отцентрируйте поворотный затвор и слегка закруrите болты (шпильки), но не затягивайте их. Откройте диск поворотного
затвора до положения (полностью открытоD (рис, 5).
7. Затяжка фланцев должна производиться в следуюшем порядке(согласно схеме затяжки болтовых соединениЙ в 3ависимости
от количества отверсrий) и со следующим уровнем прикладывания кругяlцих моментов:
,Щля фланцев с количеством отверстий от 4-х до 8-ми:
1)Первый цикл -30% от рекомендованного уровня(приведены втаблице кругяlлих моментов);
2)Второй цикл - еще 30%, т.е. затяжка болтов будет произведена на 60% от рекомендованного уровня(приведены в таблице
кругяu"lих моментов);
3)Третий циrи - 1 00% от рекомендованного уровня (приведены в таблице круrящих моментов);
4)Четвертый цикл - круговая протяжка болтовых соединений,
ffля фланцев с количеством отверстий 1 2-ть и более:
1 )Первый цикл - 20% от рекомендованного уровня(приведены в таблице кругящих моментов);
2)Втор9й цикJI - еще 2oY", т.е, затяжка болтов будет произведена на 40О/о от рекомендованного уровня(приведены в таблице
кругящих моментов);
3)Третий цикл - еще 40О/о, т.е. затяжка болтов на данном цикле произведена на 80% от рекомендованного уровня(приведены в
табл ице кругя ц]их моментов);
4)Четвертыйцикл-еще2ОО/о,7,е.затяжкаболтовнаданномциклепроизведенана100% отрекомендованногоуровня(приведены
в таблице крляlлих моментов);
5)Пятый цикл - круговая протяжка болтовых соединений.

8 3атяжка болтов производиться до момента соприкосновения зеркала фланцев с корпусом затвора. Не перезатягивайте болты.
3атяжка болтов на межфланцевых соединениях должна быть равномерной по вс€му периметру в соответствии с таблицей {см.
ниже). Медленно закройте и откройте дисковый поворотный затвор. Если установка затвора была проведена правильно, затвор
должен свободно открываться и закрываться (рис.6).

Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU. РА01 .В ,27451 до З0.07.201 7г.
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РА01 .В ,27625 до З0,07.2020г.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С-RU,АИЗO,В.02203 до О9.О2.2021 г.

IRt



ооо ,,Торговый floM ýЩЛ>l
Юридический адрес: 1 07О76, г, Москва, ул. Стромынка, д.21, корп. 2
Почтовый адрес: 14О48З, Московская область, Коломенский район, пос. Радуlкный, д.45
Телефон/факс: +7 (496) 619.26-16 info@adI.ru WWW.adI.ru

Схема затяжКи болтовых соединениЙ в зависимости от количества отверстий

моментов мя затяжки болтов
Резьба Класс прочности

Метрическая
пЩюймовая 5.6 8,8

м_12 41 в7
м-16 109 232

5/8" 12о 255
зl4" 190 407

м-20 212 452
7l8, 316 675

м-24 366 781
,1

403 860
м-27 503 073

1 -1l8" 597 275
1 -1/4, бз0 з46

м-30 664 417
м_33 82,| 753

1-112, 1 045 2229
м-36 ,1 ,105

235в
м-39

1 320 2817
1-3/4, 1420 3030

м-45
1 978 4221

м_52 2g76 6349
м-56 3776 8056

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламевта Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС Np BU Д-RU,РАОl.В ,27451 до 3О.О7.2О1 7г.
Декларация соответствия тР тс N9 BU д-RU.рАol.В .27625 до З0.07.202Ог.
Сертификат соответствия тР Тс N9 RU с-RU.АизO.В.О22О3 до О9.О2.2О21 г,
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Варианты монтажа фланцев:
1. использование монтажнОЙ ВСТаВКИ dобт.о . n 

- мехцу фланцами монтажноЙ
В данном случае привай Бп"rц". к трубопроводу осущесгвляется с помощью установленнои

вставки. l. б116_л чёё это рекомендуемыЙ 
(самЫй

ПослеокончателЬнойприваркифланцеввставкаизымаетсяивместонееУстанавливаетсязатвор.
безопасный) способ установки,

i;"":r"н;н;;;grТ,:.т:;""*ЫJfi!фХ'"";ff{i#:'ffiЁililrylgлина часrей привариваемой трубы должна иметь длИНУ

не меньше, чем два диаметра затвора). !алее затвор сrягиЬаетс" Mex(дy полученными заготовками в соответсгвии с инсгрукцией по

монтаЩУ,ивсяконстрУкцияУсгаНавливаетсявтрУбопровод,послечегопроисходитокончателЬнаяприварка.

i;,::;';ж,У#".:н}*#:,Н;Ъ?"J-ХХТiil":У#ff:."Jся полносг_ью) вне трубопровода, затем производится ТОЧеЧНаЯ

приварка (прихватка) +""rцБJ к трубопроводу,'-r;;;';;iо-..r"ор обязательно вынимается из фланцев и производится

окончательнаЯ приварка фланцев. После чегО о"ущесr"п""'ся монтаЖ 
","ор,,,Щанный 

метод являетСя наиболее сложным (самым

опасным) и требует высокой квалификации монтажной бригады, , npo""llo, случае седловое уплотнение затвора может быть

поврецдено при сварке. _-лал-л.,,.й |. r.лUтай, ппбизвп] 
-ных обязательств, СтарайтесЬ

ВниМАНиЕ!ПриНарУUJениипотребителемтребованиЙкмонтаЖУпроизводителЬненесетгарантии
вначале использовать более старые затворы. Кольцо затвора со временем твердеет, теряя эластичность,

возможные ошибочные

компании А,ЩЛ.

Упаковка
Упаковка обеспечивает сохранность затворов при транспортировании и хранении, 3атворы DN15,150 упакованы в "стрейч" пленку,

3атворы DN 200-1600 закреплены на поддоне,

сведения о квалификации обслуживающеrо персонала
Персонал, монтирующий'rп" ЬО"j.,р*"""ощrИ .аirЬрiiдоп*", пройти инструктаж по технике безопасности, быть ознакомлен с

ин".грукцией по эксплуатации и обслркиванию на объекге, иметь индивидуальiые средсгва 3ацlиты, При монтаже, эксплуатации и

демонтаже необходимо собпюдат" правила техники безопасносги, усгановленные на объеке,

НеобходимО произвестИ дейсгвие по недопущению возможност, прr*о"rоrБrие персонала без средсгв индивидуальной защиты к

затвору при его эксплуатации.
Критiliии предельных состояний
- начальнаЯ сгадия наруШения целостнОсти корпусных деталей (потение, капельная течь, газовая течь);

- недопустимое изменение размеров элементов по условиям прочности и функционирования армаryры;

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР тс N9 RU д,RU,рА01 , В ,27451 до 30,07,201 7г,

Декларация соответствйя тР Тс N9 RU д-RU,рАоl,В,27625 до З0,07,2020г,

Сертификат соответствия тР тс N9 RU с-RU,АИ3О,В,О220З до 09,02,202-1г,

йffi стью отклБчить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- npoBep"T" уплотнение и диск на предмет поврех(дения;

- выполнить монтаж затвора;
3атвор не отцентрирован

Фланец трубопровода
негерметичен

- демонтировать затвор;
- npo""prr, уплотнение и диск на предмет повреждения;

- пDовеDить Dазмеры Оп.i'ц" "ЪоЬ,"Ь,с"," 
ГОСТ 12821,В0 (PN16,

DNБ;-90d, i;;;. iЪ;д ; DNl000-1600: 1 исп" ,1 или 2 ряд );

- проверить соответствие требованиям инструкции по монтажу на

трубопроводеi _ лЕатL.hпанttы.
: "fi ;' ;;Ъ;; и мости замен ить или вновь смонтировать фл а н цы ;

Внугренний диаметр фланца
или отбортовки слишком

велик

ТЫпе-пературу и давление и проверить ее

соответствие спецификации ;

- полностью отключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- ipo""p"i" затвор на предмет неправильного монтажа, а уплотнение на

|наличие повреждения;
- при необходимости осущесгвить замену уплотнения;
- выполнить монтаж затвора;

Повреlqдение уплотнения

Бiностью отключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- удалить твердые частицы;
- пjоверrть уплотнение и диск на предмет повреждения и в случае

необходимости заменить;
- выполнить монтаж затвора;

Твердые часгицы между

уплотнением и диском
затвора

Затвор не закрывается

- БiБстьБотключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- заменить уплотнение;
- выполнить монтаж затвора;
- проЙзвесги испьпание под нагрузкой;
- соблюдать интервал профилаrсических осмотров и, а в случае

уплотнение изношено
(естесrвенный износ)

,Щиск затвора
негерметичен в

закрытом положении
темйратуру и давление и проверить ее

- связаться с сервисны.Jl 9ц9д9цц9цl!зхуц

Уплотнение и диск изночJено
(в результате неправильной
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-потерягерметичностивразъемНыХсоединениях.неУстраниМаяихподтяжкойрасЧетНымкрляЩиммоментом;
- возникновение трещин на основных деталях армаryры;
- наличие шума от протекания рабочей среды;

- увеличение кругящего момента при управлении армаryрой до значений выLUе норм, указанных в ТУ/ паспорте,

Условия транспортировки
установка затворов на транспортные средства должна исключать возможность ударов их друг о друга, Внрренние поверхности

затворов должны быть предохранены от..,р"."",,Й.-6::ir*":""т*""::.l.*.il:iý:п"'rТНilХ}:"'JffiЪ""Ж";""'"lЪ""lТ:i};
;:ъхх:хi,Ёъ:"Т;i#."j":Т#;;ШЦ;Ё.уJ;"";;Уiо;;й;. п;; iр""Ьпор.'"ровании затворов должна обеспечиваТЬСЯ

защита от механическr,. йrЁ"iцч"ri и прямого воздейСТВИЯ аТМОСфеРНЫХ ОСаДКОВ.

Tffilflf,: ;ЖНi: Ъ"#"1'fiТХ"о"*о'r. участок трубопровода, в котором используется затвОР, СбРОСИТЬ ДаВЛеНИе На

данном,учасгке.
2.УбедившисЬвотсУгствиидавлеНияпроизвесгидеМонтажзатвораотприсоединителЬныхпатрУбковтрУбопроводадля
дальнейшей угилизации.
Консервация
Временная противокоррозионная защита (консервация) осуществляется в соответствии с гост 9,014,78,

Утилизация
3атворподлежитУтилизациипослепринятиярешенияоневозможностиилинецелесообразностиегокапиталЬногоремонтаили

fiffi:ilХЪ"lЖ|Н"i'"Ъ?ffiffУ.#J;ЕrЖ;ть способом, исключаюlлим возможносгь его воССТаНОВЛеНИЯ И ДаЛЬНеЙШеЙ

эксплуатации.
Персонал,проводяцlиивсеэтапыУгилизацииизделия,должеНиметьнеобходимУюквалификацию,проЙтисоответствУющее

ilяil*":j!:жа:;Н;ffi?,"хж:f"";ilхffrё,]iJХЬуппиро::::l:о.:,д"" 
материалов (черные металлы, цветные металлы,

;;;;;;;; р;;ина и'i.д.l в .Ь,й""о"," от дейсгвуючlих для них правил угилизации,

Утилизация изделия производится в сQответqгвии с установленным на предприятии порядком и действуюrлими законодательными

акrами РФ. Предпрrяr"е--"йrоr"r"п, не несёт ответственности за угилизацию затворов,

Назначенные подазатели

tпt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия тР тс Ns RU д-RU,рА0l,В,27451 до 30,07,2017г,

Декларация соответствия ТР ТС Ne RU д-RU,рАоl,В,27625 до З0,07,2020г,

Сертификат соответствия ТР тс N9 RU с-RU,Аи3о,в,0220з до 09,02,2021 г,
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