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Hа сварнЬ|e и литьle фасoнныe части из вь|сo(oпpoчнoro чyryна с |l,tарoвиднЬ|м rрафитoм для
напорнЬlх трy6oпpoвoдoв t|opмалЬнoro (10 xгс/см) и noвЬ|шeннoгo дaвлeния {16 кгс/см)
сваpнЬle фасoriнь|o yзль| изгoтoвлeньl сoгласнo тУ ,|468.001-з95352,|4-2008.

лить| €  фaсoннЬle yзльl изroтовлeнЬl сoгласнo ry 1460-0з5.50254094.2008'
пpисoeдинитeльньle pа3мepь| сваpнь|х фасoннЬ|х yзлoв сooтвoтcтвyют размePам лить|х фасoннь|x
vзлoв сoгласнo Гoст 5525.8в
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л..ьtrа|/Ф rидраo'xn]eсхи{ давлениeм

пoдoсp.аerся ьа}цoe издenяe

штамп oтк

r}соoтвeтствиe.poдyrции rpc6ованиям гост 5525 88 при сoблфдeяЛи

спЕЦИФикAЦия
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1 0290200001кoлeнo pас-pyб lладк'a, кoнeц УPГ 200 с цПП l],]т 2 71,4
2 2910000000кoлeнo pас]pyб lлJдкии кoнeц УPг 250 с Цпп 2 4 7 . 9
з 1з00200201тpoйвик pастpy6ный ТP 200х200 с цпп 2 55.0 ' t 10 , 0

1345150177трoйt]ик pастpyбный тP 250х25о с цпп 72,0 72,0
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