
на сварнЬ|o и литЬIo фасoн}lьIв чaсти из вЬ|сoкoпрoчнoro чyryна с шаPoвид|lьIм
напoрн-ьIx тpy6oпpoвoдoв нoрмальнoгo (10 кгс/см) и пoвьrшeiнoгo давл.н;я (16
растрy6нЬIм coeдинeнeим .,тайтoн,' и '.вPс

изгoтoвитeль: ooo нпп '.валoк.чyryн" инн 4825011,|52
Aдрeс: з98007, r.липeцк, yп.сryдeнoвct(ая, l26
тeлeфoн: тeл.{4742) 24$7 .€'2' 77.91.37, фa|<c. |4742| з5-2з.25

пoкулатeль: ooo"|t4Pтд"
Aдpeс| з98 007, Poссия,.. липeцк, плoщадь завoдская' l

сЕPтиФикAт кaчeства N9 2798/ск-1 807

oт :28 . ]1 .20 l з

тЕxничЕскAя XAPAктЕPистикA издЕлиЙ

1з8
6248

гpафитoм для
к.с,см, c

сваpныe фасoнньIe yзлЬl изгoтoвл €нь| coгласнo тy 1468.001.з9535214.2oo8.
литьIo фаcoннь|e yзльI изгoтoвлeны сoгласнo тУ 14oo.o35.5o254094-2oo8.
присoeAинит6льныe pазмopь| cвapнЬlх фасoннЬ|х yзлoв сooтвeтствyют pазмepам литЬ|х фасoнньIxyзлoв сoллaснo гoст 5525.88

I vg | ээzэ.oo пpи сooлюдении

исnытанию пrдрaвлическим дasлёниeм
пoдaeрrается ка'qoe издeлиe

спЕциФикAция

Ns кoд Haимoнoваниe издeлия'
уcлуrи :д'изм (oл.вс вeс '] eд.l

кг
щии вoс l

кг
6200600252Ipoиник фланцeвыЙ ТФ ] 00х100 с цпп 2 24 'в 49,6

2 6200600249Кoлeнo фланцевoе Уo 100 c L[ПП tljт 17,2 '17,2

з 0900800035||aтpyooк сpлaнeц.гладкии кoнeц l|ФГ 150'
L=з50 о Цпп tцт 2 16,0 з2'0

6200600414кoленo pаструб.гладки; кoнeц vвг l50 с цгп LlJт 2
5 62006004'19трoйник фланqeвьlй тФ 150х100 о цпп шт 2 32,7 65,4
6 0800100001| |атруooк Фланeц.гладкиЙ кoнeц ПФГ 1о0'

L=1200 о Цпп цJт

итогo 10 244,2

l. свoйdФ.вapвo.o сoeдинoяия
rl, лрeA8л пpoчнoсrи на разрыв Ne мeхее lv]па з60
1 2, yroл загиба не мeнee, rрадyсЬl 2'l
l з' твердoсть в oкoлoшoвнoй зoнe нe бoлee' l.lв 2з0

l. исльlтаяo .идравличoским дашosи.м, xгс/см
l. ифпанo rидPавличoскям дам6нc€мl x.с/сц


