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г. Москва, ул. Стромынка, д.2,1 , корп. 2
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Затвор поворотный дисковый торговой марки ГРАНВЭЛ*, тип 3ПВС, ЗПВЛ, ЗПТС, ЗПТЛ, ЗПСС
структчрная схема обозначения изделия: Конкретное обозначение изделия:

(151 476) 3ПВС-150х1,6 - FL(w)-3-150-MN-E -,Щисковый Поворотный
3атвор ГРАНВЭЛ с ручкой,,Щу150, Ру16, с 2-мя концев. выключ А5401
EMAS,lP65

грАнвэлФзп вл FLN(W) - 5 - DN - MN - Е, PN Gерийный номер:
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12з 4 5 flaTa изготовления затвора (оформления
паспорта):
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Торговая марка затвора дискового поворотного
3атвор поворотный
Область применения:
ВС - водоснабжение стандарт (диск З, седло Е)
ВЛ = водоснабжение специальный (диск 5, седло Е)
ТС - теплоснабжение стандарт (диск Э, седло НТ)
ТЛ - теплоснабжение специальный (диск 5,
седло НТ)
СС - специальное исполнение
матеDиалы и комплепчюшие (пасtttифповка ланэ ниже'|

1о{

Х?,
* мOс

Предприятие изготовитель:
ооо "Торговый Дом АДЛ", Россия
Отметки о прохождении приемо-сдаточных испытаний в соответствии с
ry з700-001 -8 1 67 з229-2оо7
N9 ,Рэývfiыrат

5. Номинальное давление PN 2,5/1,6/1,0 МПа 1 Визуально-измерительный контроль Годен
2 Проверка прочносги, плотности корпуса Годен
е Проверка герметичности Годен
4 проверка работоспособносги Годен

утд000050465_3 / 2016

пАспорт

Применение:
3атворы поворотные дисковые ГРАНВЭЛФ, изготавливаемые согласно ТУ З7ОО-ОО,|-81В7З229-2ОО7, применяются в системах тепло-,
водоснабжения, вентиляции и кондиционирования как надежное, не требующее специального обапркивания, запорно-реryлирующее
устройсгво. 0

Рабочая среда: пищевые продукты, питьевая вода, техническая и морская вода, газ, агрессивные среды.
Класс герметичности затворов поворотных дисковых ГРАНВЭЛ@ - А по ГОСТ Р 54BOB-20'|1.

Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
flекларация соответствия ТР ТС Ne RU Д-RU.РАol.В ,27451 до З0.07.201 7г.
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РАol.В ,27625 до ЗО.О7.2О2Ог.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С-RU.АИ30.В.022ОЗ до О9.О2.2О21 г.
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Юридический адрес: 107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.21, корп.2
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Примечание; Kv- расход воды через затвор при темпераryре 20 и давлении 1
*** В зависимости от диаметра затвора и условий эксплуатации

EHt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РД01 .В ,27451 до ЗО.О7.201 7г.
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РАОl.В ,27625 до 30.О7.2О2Ог.
Сертификат соответствия ТР ТС Ne RU С-RU.АИЗO.В.О22ОЗ до О9.02.2О21 r.



ООО <Торrовый floM АДЛu
Юридический адрес: ,l07076, 

г. Москва, ул. Стромынка, д.2'l , корп. 2
Почтовый адрес:'|40483, Московская обласгь, Коломенский район, пос. Рад)окный, д, zБ
Телефон/фаRс +7 (496) 619-26-16 info@adl.ru wrryw.adl.ru

PN;,,,,,
{МПа)

DN;
(мм) Управ.лё* ,:::::..цзg :;:(iЁ) в аависимОСТИ ОТ ТИl lисоединения

с резьбовыми пDочшинами.'-:. ФlФ, '..':::.:::.

0/1,6

25

С рукояткой
MN

,l,9 2,2
з2 ,l,9 2,2
40 2,1 2,4
50 2,9 3,3
65 3,0 3,6
80 3,6 5,2
,100 4,4 6,8
125 6,6 10,3
150 7,6 11,5 10.9
25

С рукояткой
мR/мRR

Е

1,9 2,4
з2 1,9 2,6
40 2,1 2,6
50 2.9 3,5
65 3,0 з,8
80 3,6 5,3
100 4.4 6,9
125 6,6 10,5
150 7,6 11.7 11,2
200 11.4 19,,| 14,6
25

с
редукгором

MDv

0

2,7 3,02
32 2,7 3,02
40 2,9 3,02
50 з,7 3,87
65 3,8 4,26
80 4,3 5,75
,100

5,,| 7,з7
125 7,5 ,l0,84

150 8.5 12.5 1 1,5
2.00 13,4 2з,7 ,l5,55

250 24,9 з5,5 29,2
300 35,,| 5,|,5 42,1
350 39,7 60 63,68
400 64,9 91 89,9
450 98,3 127 1 19,з
500 142,0 16з 165,3
600 219.0 258 246,5
700 283,0 35,|
750 по запросч
800 480,0 502
900 555,0 59з
100 675,,| 783

1 100 По запросу
1 200 1 150,6 1120,l400

1792,l600
по запросч

2,5 В Зависимости от диаметра, типа управления и типа присоединения \ггочняйте ч компании изготовителя.
Основные технические характеристики редукторов для затворов

Серия Q Серия Х

[н[,
продукция соответствует требованиям технического реrламента Таможенного союза

flекларация соответствия тР тс N9 RU д_RU.рАоl.В.27451 до 3О.О7.2О17г.
Декларация соответствия тР тс N9 RU д-RU.рАOI.В.27625 до ЗO,О7.2О2Oг.
Сертификат соответствия тР тс N9 RU с-RU.Аизо.В.02203 до 09.02.2o2.1г.



ООО <Торговый floM АДЛ,,
Юридический адрес: 107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.2'l, корп. 2
Почтовый црес: 140483, Московская область, Коломенский район, пос. Рцркный, д.45
Телефон/факс: +7 (496) 6,| 9-26-1 б info @adl,ru www.аdl.ru

ехнические характеристики редукторов серии Q и

,|:эвыхоllн }ходноЙ.
х-21 25-1 50 40:'| 200 19,7 1о,2"ь 0.93
х-41 200 44,.1 400 з5,7 11 ,2 уо 1,62
х-61 250-300 34:'| 600 51,3 11,7 "ь 2,76

Q-800-S 350 40:1 800 60 ,|3,3 
% 7,68

Q-2000-S 400-500 4E:,I 2000 131
,l5,3 

% 16,3
Q-4000-S 600 72i1 4000 185 21 ,6о/" 31,5
Q_6500-S л700 216:'| 6500 95 68,4 "ь 37,5

по запоосч 750 по запросч
o-12000-S 800-1 000 267:1 ,12000 ,168.48 71 о/" 56.7
по запросу 1 100 по запDосч
Q-24000-S 1 200 72о,.1 24000 140 171,5 уо 192
Q-32000-S 1 400 gtjo:1 32000 140 228,6"ь 192
по запросч 1 600 по запросу

зависимости от на

а

нагрузки редукторе

Гарантийные обязательства
Гарантийный срок эксплуатации - 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента продФки.
гарантия распространяется на оборудование, установленное и используемое в соответсгвии с правилами пользоваllия,
транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации.
внимАниЕ! Сервисный отдел принимает претензии по качествутолько при предъявлении паспорта на изделие.

массы и
Габаритные и присоеJ редукторов серии Х
,,,,,Тип
редуггора:

-l 1 , _:,:,' 
, ,:::.:::li;l:,j;:: РёзЙёЁДt;,{М:Й,};:# ||||1|||a||||a1||'::|||,:'||!iii'||iii||i|i||i|,|lll|l|,,|,:,lllil'll::lz7l:;

.,.lS€.ФайеUl,:,{,йу)|||i|||А.:.., :;:-,Q:,:,;,:,;| ;,:,:.,1 D h ]..,Е :::L::j:

: , ,.х.21:...,,. 43,5 67 84 4 12 25,5 52 ,l 18 F05/F07
!4_1.," 52,5 82,5 112 4 12 30 63,5 126,5 F07lF10

х.61 61,25 100 120 5 ,|5 35 77 ,l65 FlO/F12
и

редчктора
l ]Раýмёры, (мм

А ::.ý, в D i ilr i ':.fi:
-:::Е=::,: '-:,; R

Q_800-S 68,75 110 ,l35 5 15 42,5 90,5 213 F10 l F12
Q-2000_S 96,5 ,l50 ,l80 6 20 50 100 226 F12lF14 /F16
Q_4000-S 137,5 210 282 6 20 54,5 128 300 F16/F25
Q-6500-S ,l37,5 21о 282 6 20 54,5 128 332 222 F16 l F25

Q_12000-S 180 272 376 6 20 63,5 1з5 363 253 F25 / Fз0
Q-24000-S 252,5 350 510 8 25 85 188,5 442 365 F25iFЗOlF40
Q-32000_S 252,5 350 510 8 25 85 ,l88,5 442 365 F25lF3O/F40

tHt
продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС Ne RU д_RU.рА01 ,В .27451 до ЗО.О7.2О1 7г.
!екларация соответствия ТР тс N9 RU д-RU.рАоl.В .27625 до ЗО,07.2О2Ог.
Сертификат соответствия ТР Тс Ns RU с-RU.Аизо.В.О22ОЗ до О9,02.2021 г.
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ООО кТорговый floM АДЛu
Юридический адрес: 107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.21, корп, 2
Почтовый адрес: 140483, Московская область, Коломенский район, пос. Радркный, д.45
Телефон/факс: +7 (496) 619-26-16 info@adl,ru www.adl,ru

РУКОВОДСТВО ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

Сведения о конструкции, принципе действия, характеристиках (свойствах) оборудования
3атвОры поворотные дисковые поворотные "ГРАНВЭЛ,, типов 3ПНС, ЗПНЛ, 3ПСС, изготавливаемые
СОГЛаСНО ТУ 3700-001-8167З229-2007, предназначены для установки в качестве запорного устройства,
пОлНостЬю перекрывающего поток рабочей Gреды, для систем транспортировки и редуцирования природного
газа, сжатого воздуха, газов и масел, нейтральных к материалам затвора.
ОТЛИчительной осФбенностью затворов ГРАНВЭЛ является их сборно-разборная конструкция, позволяюu.lая
проводить ремонт затвора пугем замены его комплектующих.
Управление 3атворами производится вручную, таlо{е возможно присоединение пневмо- или электропривода.
КОнстрУкция корпуса подходит для больLчинсгва условий в промышленности. .Щля защиты от вредных внешних
ВОЗДеЙСгвиЙ корпУс имеет эпоксидное покрытие как снаружи, так и внугри. Рабочая среда с корпусом не
контактирует.
НаклеЙка с маркировкой наносится корпус затвора, расlлифровка условного обозначения приведена в
паспорте изделия.
Габаритные и присоединительные размеры в соответствии с ТУ 37oo-oo,1 -81 67з229_2оо7.
Показатели энергетической эффекгивносги, перечень материалов основных деталей указаны в паспорте
изделия.
Хранение и эксплуатация, техническое обслуживание, ремонт и периодическое диагностирование
дисковых поворотных затворов't. К УСтанОвке в трубопровод и обслркиванию затвора допускается только квалифицированный рабочий
персонал.
2, Запреltlается эксплуатация затвора при отсугствии эксплуатационной докуплентации;
3, 3атворЙ допускаются к эксплуатации на параметры среды, не превышающие указанных в паспорте.
4, ТеХничеСкое обслркивание и ремонт затворов проводят в соответствии с принятой на конкретных объекгах
стратегией технического обслркивания и ремонта.
5. ОборУдование должно храниться в упаковке предприятия-изготовителя в сиом, защищенном от
воздейсrвия атмосферных осадков месте.
6. ОТКРЫтие и 3акрытие дисковых поворотных затворов производится при помоши соответствующих
РУКОятки или привода, котOрые поставляются вместе с дисковым поворотным затвором. Открытие и
3акрытие поворотных 3атворов следует производить плавно во избежание гидравлических ударов.
ХРаНение поворотных 3атворов производится в заводской упаковке и в отапливаемых помещениях.
КатегориЯ условиЙ хранения * Ж1 по гост ,1515о_69. При отсрствии заводской упаковки для хранения
поворотные затворы следует упаковать в плотный полиэтилен или промасленную бумаry. Следует
избегатЬ образованиЯ конденсата. Избегайте прямого попадания солнечных лучей и ультрафиолета, не
храните затворы под прямым воздействием кислорода и озона. Избегайте контакта с растворителями, жирами,
маслами, нефтепррдукгами, кислотами и т.д. После длительного хранения следует произвести ревизиюна предмет видимых разрушений, растрескивания или потерю свойств эластичности седлового
уплотнения. При необхоДимостИ обработатЬ седловое уплотнение силиконовой смазкой. Запрещается
использовать поворотные затворы, имеющие растрескивание седлового уплотнения.7. ПрИ эксплуатациИ дисковыХ поворотных затворов необходим ежегодный профилакгический осмотр
(периодическое диагностирование). А таюке необходимо производить замену седлового уплотнения по мере
его и3носа. Эксплуатация дискового поворотного затвора потерявшего герметичность не допускается.8. Для коррепной работы установленного на трубопроводе дискового поворотного затвора следует
соверuJать 2-3 операции открытия/закрытия ежемесячно,
9. ПрИ эксплуатациИ затвора на рабочеЙ средiе, содерЖащей абразиВные частицЫ и химические добавки,
необходимо согласовывать возможность применения у инженеров омпании мл,'10.ПрИ рабочеЙ температуре среды свыше +100'С рекомендуем использовать диски из нержавеющей
стали.
Руководство по установке и монтажу
!о начала монтажа необходимо произвести осмотр изделия. При обнаррr<ении поврехqдениЙ, дефепов,
полученных в ре3ультате неправильной транспортировки или хранения, ввод изделия в эксплуатацию без
согласовавия с продавцом не допускается.
При монтаже 3атвора поворотного необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев, На
них не должно быть забоин, раковин, 3аусенцев, а таюке других дефекгов поверхностей. Затяжка болтов на
фланцевых соединениях Должна быть равномерной по всему периметру.
при установке затвора (и фланцевых прокладок) в заранее смонтированный трубопровод расстояние Me)qдy
концами труб должно бьпь замерено таким образом, чтобы не повредить соединительные поверхности.
ОднакО 3а3ор не должеН быть больше, чем необходимо, чтобы пр" уста"Б"*" не возникало дополнительных
напряжений на трубопроводе.
Входной контроль и приемка 3атворов грАнвэЛ должны производиться в соответствии с установленными на
предприятиИ порядкамИ и нормами, не противоречащими законодательсгву РФ.
Монгаж поворотных затворов следует производить только ме>фr бланцjми воротниковыми (ГОСТ,12821€о), PN1,6, .t исп, 1 ряд.*1, Использование фланцев с внугренним диаметром меньше номинального диаметра заслонки может привеGги к блокировке дiска,что в свою очередь вызовет серьезное поврещдение диска поворотного затвора (рис. 1).2 В случае использования фланцев с внуrренним диаметром больше номинального диаметра затвора фланцы не будрполностью закрывЬть седловое уплотнение, что может привести к повре>кдению и дефорЙации ёедпового уплотнения (рис. 2).перед началом монтажа важно убедиться, что внрренний диаметр фланцев соответсгвует номинальному диаметру дисковогоповоротного затвора (рис. 3)
Примечание: *flля дисковых поворотных затворов DN 1оо0, 12О0 возможно использование воротниковых фланцев (гост 12821-80)1исп,2ряд.
Положение на трубопроводе и процесс установки (ввод в эксплуатацию)1, Фланцы должны располагаться плоскопараллельно по отношению друг к другу на расстоянии, обеспечивающем свободное(без лишних усилий) размещение мещцу ними затвора.2 Цри установке дисковых поворотных затворов прокладки не используются.3, flля уменьшения износа седлового уплотнения и в целом увеличения срока слуrкбы поворотный затвор рекомендуется

Г П r ПРОДУКЦИЯ СООТВеТСТвУет требованиям технического регламента таможенного союза
г п l лекларация соответствия тр тс N9 RU Д-RU.РА01 .В.27451 до зо.о7,201 7г.L l l L лекларация соответствия ТР ТС N9 RU Д_RU.РАol.В.27625 до 30.О7,2020г.

ертификат соответствия тР тс Ng RU с-RU.Аизо.в.02203 до 09.02.2О21 г.
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Юридический адрес: 107076, г. Москва, ул. Стромынка, д.21, корп. 2
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устанавливать в горизонтальном положении tлтока (*30"), особенно при применении затворов в средах, содержаlлих абразивные
частицы,
4. Перед установкой необходимо произвести осмотр уплотнительных поверхностей фланцев. На них не должно быть забоин,
раковин, заусенцев, а Taloкe других дефепов поверхносгей.
5. Перед началом монтажа диск поворотного затвора необходимо немного приоткрыть, но так, чтобы диск не выходил За
корпус дискового поворотного затвора (рис, 4).
ý Отцентрируйте поворотный затвор и слегка закругите болты (шпильки), но не затягивайте их. Откройте диск поворотного
затвора до положения <полностью открыто> (рис. 5).
7. Затяните болты (tttпильки) так, чтобы фланцы и корпус (металлическая часть) затвора соприкасались. 3атяжка болтов на
межфланцевых соединениях должна быть равномерной по всему периметру. Медленно закройте и откройте диСкОвыЙ
поворотный затвор. Еспи установка затвора была проведена правильно, затвор должен свободно открываться и 3акрыватЬся
(рис.6).
Варианты монтажа фланцев:
1. Использование монтажной вставки
В данном случае приварка фланцев к трубопроводу осущесгвляется с помоlлью установленной меlr4ду фланцами монтажноЙ
вставки.
После окончательной приварки фланцев вставка изымается и вместо нее устанавливается 3атвор. 9rО рекомендуемый (самыЙ
безопасный) способ установки.
2, Врезка части трубопровода с уже установленным затвором
Вне трубопровода осуществляется приварка двц частей трубы к фланцам (длина частей привариваемоЙ трубы должна иметЬ длиНУ
не меньше, чем двадиаметра затвора). flалее затвор стягивается ме)1ду полученными заготовками в соответсгвии с инсгрУкцией по
монтажу, и вся конструкция устанавливается в трубопровод, после чего происходит окончательная приварка.
3. Точечная фиксация фланцев с установленным затвором
Затвор усганавливается мецду фланцами (но не затягивается полнойью) вне трубопровода, 3атем производитСя тОЧечная
приварка (прихватка) фланцев к трубопроводу, после чего затвор обязательно вынимается из фланцев и прои3вОдиТСя
окончательная приварка фланцев. После чего осуществляется монтaDкзатвора.,Щанный метод является наиболее Gпожным (Самым
опасным) и требует высокой квалификации монтажной бригады, в противном случае седловое уплотнение затвора может быть
поврецдено при сварке.
ВНИМАНИЕ! При ilарушении потребителем требований к монтах(у производитель не несет гарантиЙных обязательств.

При неисправностей, поддающихся устранению на месте, связаться
компании ДДЛ.
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продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза

Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РА01 .В .27451 до 30.07.201 7г.
flекларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РАОl.В,27625 до ЗО.О7.202Ог.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С-RU.АИЗО.В.О22ОЗ до О9.О2.2О21 г.

возможные ошибочные
возмоr(ные ошибочные

действия

Фланец трубопровода
негерпrетичен

Затвор не отцентрирован

полностью отключить линию трубопровода;
демонтировать затвор;
проверить уплотнение и диск на предмет поврецдения;
выполнить монтак затвора;
произвести испытание под нагрузкой

Внугренний диаметр фланца
или отбортовки сJIиlлком

велик

- полностью отключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- проверить уплотнение и диск на предмет поврецдения;
- проверить размеры фланца на соответствие ГОСТ 12821-80 (PN16,
DN25-900:1 исп.,| ряд;DN1000-1600:1 исп., 1 или2ряд);
- проверить соответствие требованиям инструкции по монтажу на
трубопроводе;
- при необходимости заменить или вновь смонтировать фланцы;
- произвести испытание под нагрчзкой

Поврещ4ение уплотнения

- проверить рабочую темпераryру и давление и проверить ее
соответствие спецификации;
- полностью отl<л|ючить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- проверить затвор на предмет неправильного монтажа, а уплотнение на
наличие поврецдения;
- при необходимости осуществить замену уплотнения;
_ выполнить монтак затвора;
- произвести испытание под нагрузкой

Е

3атвор не закрывается
Твердые частицы Me}qдy

уплотнением и диском
затвора

- полностью отключить линию трубопровода;
- демонтировать затвор;
- удалить твердые частицы;
- проверить уплотнение и диск на предмет поврещдения и в случае
необходимосги заменить;
- выполнить монтаж затвора;
- произвести испытание под нагрчзкой

,Qиск затвора
негерметичен в

закрытом положении

уплотнение изношено
(естесгвенный износ)

- полностью отключить линию труоопровода;
- демонтировать затвOр;
_ заменить уплотнение;
- выполнить монтак затвора;
- произвесги испытание под нагрузкой;
- соблюдать интервал профилакгических осмотров и, а в случае
необходи мости, сократить интеDвалы

Уплотнение и диск изношено
(в результате неправильной

эксплчатации)

- проверить рабочую темпераryру и давление и проверить ее
соответствие специфи кации;
- связаться ссервисным отделом компании АДЛ

с сервисным отделом

жffi

НеиспРая*остЁ flействие персонала в случае_инцидента, критического отказа или
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Упаковка
Упаковка обеспечивает сохранность затворов при транспортировании и хранении. 3атворы DN15-150 упакованы в "сrрейч" пленку.
3атворы DN 200-1600 закреплены на поддоне.
Сведения о квалификации обслуживающего персонала
Персонал, монтирующий или обслркиваюций затворы, должен пройти инструктаж по технике безопасности, быть ознакомлен с
инструкциеЙ по эксплуатации и обслрt<иванию на объепе, иметь индивидуальные средсгва заlлиты. При монтаже, эксплуатации и
демонтаже необходимо соблюдать правила техники безопасносги, установленные на объепе.
Необходимо произвести действие по недопущению возможности прикосновение персонала без средств индивидуальной защиты к
затвору при его эксплуатации.
Критерии предельных состояний
- начальная сгадия наруlления целостности корпусныхдеталей (потение, капельная течь, газовая течь);
- недопустимое изщенение размеров элементов по условиям прочноGти и функционирования армаryры;
- потеря герметичности в разъемных соединениях, неустранимая их подтяжкой расчетным кругящим моментом;
- возникновение трещин на основныхдеталях армаryры;
- наличие щума от протекания рабочей среды;
- увеличение кругящего момента при управлении арматурой до значений выше норм, указанных в ТУl паспорте.
назначенные показатели

транспортировки
Уgгановка затворов на транспортные средства должна исключать возможность ударов их друг о друга. Внлренние поверхности
затворов должны быть предохранены от загрязнений, Оборудование транспортируется всеми видами транспорта в соответствии с
правилами перевозки грузов, действующих на данном виде транспорта. При транспортировании затворов должна обеспечиваться
защита от механических поврех(дений и прямого воздействия атмосферных осадков.
Указания по выводу из эксплуатации
1..Що начала демонтажа необходимо перекрыть участок трубопровода, в
данном участке.
2. Убедившись в отсугствии давления произвеgrи демонтак затвора
дальнейшей уrилизации.
Консервация
Временная противокоррозионная заtцита (консервация) осуществляется в соответствии с ГОСТ 9.014-78,
Утилизация
3атвор подлежит угилизации после принятия решения о невозможности или нецелесообразности его капитального ремонта или
недопустимости его дальнейшей эксплуатации.
Утилизацию затвора необходимо производить способом, исключаюlлим возможносгь его воссгановления и дальнейшей
эксплуатации.
Персонал, проводящий все этапы угилизации изделия, должен иметь необходимую квалификацию, пройти соответGгвуюшее
обучение и соблюдать все требования безопасносги труда.
Узлы и элементы ]Фделия при угилизации должны быть сгруппированы по видам материалов (черные металлы, цветные металлы,
полимеры, резина и т.д.) в зависимости отдейсгвующихдля них правил угилизации.
Утилизация изделия производится в соответствии с установленным на предприятии порядком и действуюlцими законодательными
актами РФ. Предприятие-изготовитель не несёт ответственности за угилизацию затворов.

Продукция соответствует требованиям технического регламента Таможенного союза
|екларация соответствия ТР ТС Ns RU Д-RU,РАol.В.27451 до 3О.О7.2Оl7r.
Декларация соответствия ТР ТС N9 RU Д-RU.РА01,В.27625 до ЗО.О7.2О2Ог.
Сертификат соответствия ТР ТС N9 RU С-RU.АИЗO.В.О22ОЗ до 09.02.2021 г.

котором используется затвор, сбросить давление на

от присоединительных патрубков трубопровода для
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